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0 Handwerkzeuqmaschine. insbesondere Bohrmaschine oder Schrauber 


Stand der Technik 

15 Die Erfindung geht aus von einer Handwerkzeugmaschine. insbesondere einer 
Bohmnaschine oder einem Schrauber, nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Bel einer bekannten Elektrohandwerkzeugmaschine ist der im Durchmesser 
reduzierte Endabschnitt oder Spindeikopf der Antriebsspindel mit einem 
20 AuBengewinde und die Ausnehmung im Spannfutter mit einem auf das 

AuBengewinde aufschraubbaren Innengewinde versehen. In die Stirnseite des 
Spindelkopfes ist eine zentrale Gewindebohrung eingebracht, und in dem 
Spannfutter ist eine mit der Gewindebohrung koaxiale Durchgangsbohrung 
vorhanden, in der eine in die Durchgangsbohrung radial vorspringende 
25 Abstutzschulter ausgebildet ist. Zum drehfesten Verbinden von Antriebsspindel 
und Spannfutter wird das Spannfutter auf-das AuBengewinde des Spindelkopfes 
aufgeschraubt, bis die Schraubverbindung blockiert. Dann wird eine Kopfschraube 
in die zentrale Gewindebohrung eingeschraubt, bis deren Schraubenkopf an der 
Abstutzschulter anschlagt, so dass der aufgeschraubte Spannkopf gegen 
30 Ruckdrehung fixiert ist. Das Spindeikopf und Spannfutter verbindende Gewinde ist 
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SO ausgebildet, dass die Aufschraubrichtung des Spannfutters gegensinnig zur 
Drehrichtung der Antriebsspindel ist 


Vorteile der Erfindung 


Die erfindungsgemaBe Handwerkzeugmaschine mit den Merl<malen des 
Anspruclis 1 hat den Vorteil, dass eine fertigungstechnisch sehr einfaclie und 
damit kostengiinstige, drehfeste Verbindung zwischen Spannfutter und 
Antriebsspindel erzieit wird. die auch bei einer Antriebsspindel mit umschaltbarer 
0 Drehrichtung, wie dies bei sog. Elektroschraubern gefordert wird. eine 
zuverlSssige und unlosbare Drehmomentenubertragung gewahrleistet. 

Durch die in den weiteren Anspruchen aufgefuhrten MaSnahmen sind vorteilhafte 
Weiterbildungen und Verbesserungen der inn Anspruch 1 angegebenen 
15 Handwerkzeugmaschine moglich. 

GemaB einer vorteilhaften Ausfuhrungsform der Erfindung ist in den Spindelkopf 
von dessen freien Stirnseite her eine koaxiale Gewindebohrung eingebracht, in die 
eine in das Spannfutter einfuhrbare, im Spannfutter sich mit ihrenri Schraubenkopf 
axial abstutzende Kopfschraube mit ihrem Schraubenschaft einschraubbar ist. 
Durch das Einschrauben der Kppfschraube wird das Spannfutter mit seiner 
Ausnehmung axial auf den Spindelkopf aufgezogen, wobei die am Spindelkopf 
ausgebildeten, axialen Schneiden sich zunehmend axial in die Wandung der 
Ausnehmung eingraben und dort eine formschlussige Verbindung zwischen 
25 Spindelkopf und Spannfutter herstellen. 


Da gemaS einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung der Spindelkopf 
gehartet ist, ist ein.sicheres Einschneiden in das weichere Material des 
Spannfutters gewahrleistet. 
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GemaS einer vorteilhaften Ausfuhrungsform der Erfindung sind Spindelkopf und 
Ausnehmung zylindrisch ausgebildet und die axialen Schneiden von einer anri 
Spindelkopf umlaufenden Kerbverzahnung gebildet. Altemativ kann lediglich die 
Ausnelimung zylindrisch und der Spindelkopf zumindest in einem 
5 Spindelkopfabschnitt als Vieleckprisma, z.B. als gleichseitiges Sechseckprisma, 
ausgebildet sein, wobei die Eckkanten des Vieleckprismas die Schneiden bilden. 

GemaS einer vorteilhaften Ausfuhrungsform der Erfindung ist im Spannfutter im 
EinfQhrbereich der Kopfschraube ein Innengewindeabschnitt angeordnet, dessen 
0 lichter Durchmesser grSBer ist als der AuRendurchmesser des Schraubenschaftes 
der Kopfschraube. Mit Hilfe dieses Innengewindes kann durch Einschrauben einer 
Demontageschraube in dieses, die sich mit dem.freien Ende ihres 
Scliraubenschaftes am Spindelkopf abstutzt, die Antriebsspindel aus der 
Ausnehmung des Spannfutters ausgeschoben und so das Spannfutter wieder von 
15 der Antriebsspindel getrennt werden. Die Abstutzung der Demontageschraube 
kann beispielsweise an der Stirnseite des Spindelkopfes, am Grunde eines im 
Spindelkopf ausgebildeten Sacklochgewindes zum Eindrehen einer Montage- und 
Sicherungsschraube oder an einem die Bohrungsoffnung des Sacklochgewindes 
umschlieRenden Anfasung vorgenommen werden. 

20 

Zeichnung 

Die Erfindung ist anhand eines in der Zeichnung dargestellten 
Ausfuhrungsbeispiels in der nachfolgenden Beschreibung naher eriautert. Es 
25 zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung einer 

Elektrohandwerkzeugmaschine mit von der Antriebsspindel 
abgezogenem Spannfutter, 
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Fig. 2 ausschnittweise eine schematische Darstellung von 

Antriebsspindel und Spannf utter in montierter Stellung, teilweise 
geschnitten, 

Fig. 3 einen Schnitt langs der Line III - III in Fig, 2, 
Fig. 4 eine gleiche Darstellung wie in Fig. 3 mit modifizierter 

Antriebsspindel, 

Fig. 5 ausschnittweise einen Langsschnitt der Antriebsspindel, 

Fig. 6 eine Seitenansicht einer in die Antriebsspindel einschraubbaren 

Montage- und Sicherungsschraube, vergroBert dargestellt. 

Beschreibung des Ausfuhrungsbeispiels 

Die in Fig. 1 in perspektivischer Ansicht dargestellte- 

Elektrohandwerkzeugmaschine kann als Bohrmaschine oder Schrauber eingesetzt 
werden. Sie weist ein Gehause 10 mit einem angeformten Handgriff 11 auf, an 
dem ein Ein-/Ausschalter 12 fiir einen im Gehause 10 aufgenommenen ' 
Elektromotor angeordnet ist. Wie bekannt und nicht weiter dargestellt ist. treibt der 
Elektromotor uber ein Getriebe eine Antriebsspindel 13 an, die im Gehause 10 
drehbar aufgenommen ist und mit einem Spindelkopf 131 aus dem Gehause 10 
vorsteht. Auf dem Spindelkopf 131 ist ein Spannfutter 14 zum Einspannen eines 
Bohr- Oder Schraubwerkzeugs drehfest aufgenommen. 

Die drehfeste Verbindung zwischen Antriebsspindel 13 und Spannfutter 14 ist 
schematisch in Fig. 2 in vergroBerter Darstellung skizziert. Das Spannfutter 14 
weist eine koaxiale Ausnehmung 15 auf; die an der dem Gehause 10 zugekehrten 
Stirnseite des Spannfutters 14 frei auslauft. Die Ausnehmung 15 ist glattwandig 
und zylindrisch gestuft ausgefuhrt, wobei ein innenliegender Abschnitt 151 einen 
gegenuber sich an diesem anschlieBenden, auSeniiegenden Abschnitt 152 einen 
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kleineren Innen- oder lichten Durchmesser aufweist. Am Spindelkopf 131 sind 
axial sich erstreckende Schneiden 16 ausgebildet, deren AuBendurchmesser 
groSer ist als der Innen- oder lichte Durchmesser des auRenliegenden Abschnitts 
152 der Ausnehmung 15, so dass sie sich beim Aufschieben oder Aufpressen des 
5 Spannfutters 14 auf den Spindelkopf 131 in die Wandung des auBenliegenden 
Abschnitts 152 der Ausnehmung 15 einschneiden. Das Spannfutter 14 wird dabei 
soweit auf den Spindelkopf 131 aufgeschoben, bis die Stirnseite des 
Spindelkopfes 131 am Grunde der Ausnehmung 15 anschlagt. Der Spindelkopf 
131 mit Schneiden 16 ist gehartet oder aus einem harteren Werkstoff als das 

•0 Spannfutter 14, so dass sich die Schneiden 16 gut in das weichere 
Spannfuttermaterial eingraben. 

Im Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 2 und 3 ist der Spindelkopf 131 zylindrisch 
ausgebildet und tragt auf einem vom freien Ende des Spindelkopfes 131 
15 zuruckversetzten Zyliriderabschnitt eine umlaufende Kerbverzahnung 17, deren 
Zahne die Schneiden 16 bilden. Dem die Schneiden 16 tragenden 
Zylinderabschnitt ist ein zylindrischer Fuhrungsabschnitt 131a vorgelagert, dessen 
AuBendurchmesser dem lichten Durchmesser des innenliegenden Abschnitts 151 , 
der Ausnehmung 15 angepasst ist, so dass beim Aufschieben des Spannkopfes 
20 14 auf den Spindelkopf 131 das Spannfutter 14 zunachst auf dem 

Fuhrungsabschnitt 131a spieilos gleitet, bevor sich die Schneiden 16 in das 
Spannfuttermaterial eingraben. Dadurch wird der Rundlauf des auf der Spindel 13 
festgesetzten Spannfutters 14 sichergestellt Aiternativ kann der Spindelkopf 131 
zumindest im Bereich des die Schneiden 16 tragenden Zylinderabschnitts auch als 
25 ein Vieleckprisma ausgebildet sein, dessen Eckkanten die Schneiden 16 bilden. 
Hierzu ist das diagonale EckenmaB des Vieleckprismas groBer bemessen als der 
lichte Durchmesser des auBenliegenden Abschnitts 152 der zylindrischen 
Ausnehmung 15. Im Schnittbild der Fig. 4 ist die Ausbildung des Spindelkopfes 
131 als gleichseitiges Sechseckprima 18 als Ausfuhrungsbeispiel fur ein 
30 Vieleckprisma dargestellt Das diagonale EckenmaB e des Sechseckprismas 18 
ist groBer als der lichte Durchmesser des auBenliegenden Abschnitts 152 der 
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Ausnehmung 15, so dass sich die die Schneiden 16 bildenden Eckkanten 181 des 
Sechseckprismas 18 in die Wandung der Ausnehmung 15 einschneiden. Der 
endseitige Fuhrungsabschnitt 131a am Spindelkopf 131 bleibt erhalten. 

5 Wie in der Schnittdarstellung der Fig. 5 zu sehen ist, ist in den Spindelkopf 131 
von seiner dem Spannfutter 14 zugekehrten Stirnseite her eine koaxiale 
Gewindebohrung 19 eingeschnitten. Eine in Fig. 6 dargestellte Montage- und 
Sicherungsschraube 20 weist einen Schraubenkopf 21 und einen demgegenuber 
im Durchmesser reduzierten Schraubenschaft 22 auf, der ein Auliengewinde 23 
0 tragt. Das AuBengewinde 23 ist auf das Innengewinde der Gewindebohrung 19 
abgestimmt, so dass die Montage- und Sicherungsschraube 20 in die 
Gewindebohrung 19 eingeschraubt werden kann. Im Spannfutter 14 ist eine 
koaxial zur Ausnehmung 15 angeordnete Stufenbohrung 24 vorhanden, die mit 
ihrem durchmessergroBeren Bohrungsabschnitt 241 auf der von der 
15 Antriebsspindel 13 abgekehrten Stirnseite des Spannfutters 14 mtindet und deren 
durchmesserkieinerer Bohrungsabschnitt 242 in der Ausnehmung 15 auslauft. Der 
Bohrungsdurchmesser des durchmessergrolieren Bohrungsabschnitts 241 ist 
groBer bemessen als der AuBendurchmesser des Schraubenkopfes 21 der 
Montage- und Sicherungsschraube 20, und der Bohrungsdurchniesser des 
20 durchmesserkleineren Bohrungsabschnitts 242 ist groBer bemessen als der 
m AuBendurchmesser des Schraubenschaftes 22 und kleiner als der 
^ AuBendurchmesser des Schraubenkopfes 21 . Die am Obergang vom 

durchmessergroBeren Bohrungsabschnitt 241 zum durchmesserkleineren 
Bohrungsabschnitt 242 ausgebildete Ringschulter 243 bildet so eine axiale 
25 Abstutzflache fur den Schraubenkopf 21 der Montage- und Sicherungsschraube 
20. 

Zur Fugung des Spannfutters 14 auf den Spindelkopf 131 der Antriebsspindel 13 
wird die Montage- und Sicherungsschraube 20 in die Stufenbohrung 24 im 
30 Spannfutter 14 eingefuhrt und mit ihrem Schraubenschaft 22 in die 

Gewindebohrung 19 in dem an das Spannfutter 14 koaxial angesetzten 
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Spindelkopf 131 eingedreht Durch zunehmendes Verschrauben des 
Schraubenschaftes 22 in der Gewindebohrung 19, wobei sich der Schraubenkopf 
21 an der Ringschulter 243 abstutzt, wird der Spindelkopf 131 zunehmend axial in 
die Ausnehmung 15 eingezogen, wobei zunaclist der Fiihrungsabschnitt 131a in 
5 den innenliegenden durchmesserkleineren Absclinitt 151 der Ausnehmung 15 
eintaucht und das Spannfutter 14 bei der Relativverschiebung fuhrt. bevor die 
Sclineiden 16 am Spindelkopf 131, also die Kerbverzahnung 17 bder die 
Eckkanten 181 des Sechseckprismas 18, sich zunehmend in die Wandung des 
auSenliegenden Abschnitts 152 der Ausnehmung 15 einschneiden. Am Ende des 

•0 Montagevorgangs liegt die Stirnseite des Spindelkopfes 131 am Grunde der 
Ausnehmung 15 an und wird durch die sich an der Ringschulter 243 abstutzende 
Montage- und Sicherungsschraube 20 gegen axiales Verschieben in der 
Ausnehmung 15 gesichert. Alternativ kann die Spindel 13 auch mit einem Bund 
oder.mit einer Ringschulter 132 (Fig. 2 und 5) versehen sein. der oder die auf der 
15 von dem Fuhrungsabschnitt 131a abgekehrten Seite des die Schneiden 16 

tragenden Zylinderabschnitts an der Spindel 13 ausgebildet ist Dieser Bund oder 
diese Ringschulter 132 dient dann als Anschlag, an dem das Spannfutter 14 am 
Ende des Montagevorgangs aniiegt, und mittels der Montage- und 
Sicherungsschraube 22 im Spindelkopf axial festgespannt wird. 

20 

Zur Trennung von Spindelkopf 131 und Spannfutter 14 ist im 
durchmesserkleineren Bohrungsabschnitt 242 ein Gewindeabschnitt 25 
ausgebildet sowie eine hier nicht gesondert dargestellte Demontageschraube 
vorgehalten, die eine normale Kopfschraube oder ein Schraubenstift mit einem in 

25 den Gewindeabschnitt 25 einschraubbaren AuRengewinde sein kann und die mit 
ihrer in Einschraubrichtung-^vorderen Stimflache sich auf der am Grunde der 
Ausnehmung 15 liegenden Stirnflache des Spindelkopfes 131 abzustutzen 
vermag. Durch Verschrauben der Demontageschraube in dem Gewindeabschnitt 
25 wird der Spindelkopf 131 axial aus dem Spannfutter 14 ausgeschoben. 

30 Alternativ kann durch entsprechende Modifizierung der Demontageschraube 
letztere beim Demontagevorgang auch am Grunde 191 (Fig. 5) der als 


R. 308178 

-8- 

Sacklochbohrung ausgefuhrten Gewindebohrung 19 im Spindelkopf 131 oder an 
einer die Bohrungsoffnung der Gewindebohrung 19 koaxial umschlieBenden 
Anfasung 192 (Fig. 5) abgestutzt werden. 

Die Erfindung ist nicht auf das beschrlebene Ausfuhrungsbeispiel beschrankt. So 
kann die Ausnehmung 15 eine andere als zyiindrisclne Querschnittsfonn 
aufweisen. Die Ausgestaitung des Spindelkopfes 131 mit Schneiden 16 ist 
entsprechend angepasst, damit sichergestellt ist, dass beim axiaien Einziehen des 
Spindelkopfes 131 in das Spannfutter 14 sicli dessen Sciineiden 16 in die Wand 
der Ausnehmung 15 eingraben. 

Alternativ kann. die Montage des Spannfutters 14 auch durch Aufpressen des 
Spannfutters 14 auf den Spindelkopf 131 durchgefiihrt werden. Die Montage- und 
Sicherungsschraube 22 hat dann nur noch die Sichferungsfunktion im Betrieb der 
Handwerkzeugmaschine. 
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Anspruche 

1. Handwerkzeugmaschine, insbesondere Bohrmaschine oder Schrauber, mit 
einem Spannfutter (14) fur ein Werkzeug, mit einer das Spannfutter (14) 
antreibenden Antriebsspindel (13), die mit einem Spindelkopf (131) in eine 
im Spannfutter (14) ausgebildete Ausnehmung (15) hineinragt, und mit 
zwlschen Spindelkopf (131) und Ausnehmung (15) wirksamen 
Verbindungsmitteln zum drehfesten Verbinden von Antriebsspindel (13) und 
Spannfutter (14), dadurch gekennzeichnet, dass die Verbindungsmittel am 
Spindelkopf (131) ausgebildete. sich axial erstreckende Schneiden (16) 
aufweisen, die sich beim axialen Aufschieben des Spannfutters (14) auf den 
Spindelkopf (131) in die Wand der Ausnehmung (15) einschneiden. 

2. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass 
die Ausnehmung (15) im Spannfutter (14) durchmessergestuft ausgebildet 
ist und einen inneniiegenden Abschnitt (151) mit einem gegenuber dem 
sich daran anschlieSenden auBenliegenden Abschnitt (152) kleineren 
Innendurchmesser aufweist und dass die Schneiden (16) auf einem vom 
freien Ende des Spindelkopfes (131) zuruckversetzten Spindelkopfabschnitt 
angeordnet sind und am freien Ende des Spindelkopfes (131) ein dem 
Spindelkopfabschnitt vorgelagerter Fuhrungsabschnitt (131a) ausgebildet 
ist, dessen AuBendurchmesser zur Fuhrung des Spannfutters (14) auf den 
lichten Durchmesser des inneniiegenden Abschnitts (151) der Ausnehmung 
(15) abgestimmt ist. 
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Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet. dass 
der lichte Durchmesser des auBenliegenden Abschnitts (152) der 
Ausnehmung (16) im Spannfutter (14) zum Einschneiden der Schneiden 
(16) auf dem Spindelkopf (131) in das Spannfutter (14) kleiner ist als der 
AuBendurchmesser der Schneiden (16). 


4. Handwerkzeugmaschine nach einem der AnsprQche 1 - 3, dadurch 
gekennzeichnet. dass der Spindelkopf (131) mit Schneiden (16) gehartet ist 
Oder aus harterem IVIaterial als das Spannfutter (14) besteht. 

5. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 1 ^ 4, dadurch gekennzeichnet, 
dass Ausnehmung (15) und Spindelkopf (131) zylindrisch ausgebildet und 
die Schneiden (16) von einer am Spindelkopf (131) umlaufenden 
Kerbverzahnung (17) gebildet sind. 

6. Handwerkzeugmaschine nach einem der AnsprQche 2-4, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Ausnehmung (15) zylindrisch und der Spindelkopf 
(131) zumindest im Bereich des die Schneiden (16) tragenden 
Spindelkopfabschnitts als Vieleckprisma ausgebildet ist und dass die 
Schneiden (16) von den Eckkanten (181) des Vieleckprismas gebildet sind. 

7. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass 
das Vieleckprisma ein gleichseitiges Sechseckprisma (16) ist, dessen 
diagonales EckenmaR (e) grdSer ist als der lichte Durchmesser des 
auSenliegenden Abschnitts (152) der Ausnehmung (15). 

8. Handwerkzeugmaschine nach einem der AnsprQche 1 - 7. dadurch 
gekennzeichnet. dass in dem Spindelkopf (131) eine in dessen freier 
Stimseite auslaufende. koaxiale Gewindebohrung (19) vorhanden ist. in die 
eine in das Spannfutter (14) einfuhrbare. im Spannfutter (14) sich axial 
abstutzende Montage- und Sicherungsschraube (20) einschraubbar ist. 
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Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Montage- und Sicherungsschraube (20) einen Schraubenkopf (21) und 
einen ein AuBengewinde (23) tragenden Schraubenschaft (22) aufweist und 
dass im Spannfutter (14) im Einfuhrbereich der Montage- und 
Sicherungsschraube (20) ein Innengewindeabschnitt (25) angeordnet ist, 
dessen iichter Durchmesser groRer ist als der Auliendurchmesser des 
Schraubenschaftes (22) der Montage- und Sicherungsschraube (20). 

Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet. dass 
im Spannfutter (14) eine Stufenbohrung (24) mit einem in der Ausnehmung 
(15) koaxial auslaufenden, durchmesserkleineren Bohrungsabschnitt (242). 
dessen Bohrungsdurchmesser groBer ist als der AuBendurchmesser des 
Schraubenschaftes (22), und einem auf der freien Stirnseite des 
Spannfutters (14) mundenden, durchmessergroReren Bohrungsabschnitt 
(241) aufweist, dessen Bohrungsdurchmesser groBer ist als der 
AuBendurchmesser des Schraubenkopfes (21) der Montage- und 
Sicherungsschraube (20). ' 

Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Innengewindeabschnitt (25) im durchmesserkleineren 
Bohrungsabschnitt (242) der Stufenbohrung (24) angeordnet ist. 

Handwerkzeugmaschine nach einem der Anspruche 9-11, dadurch 
gekennzeichnet, dass eine Demontageschraube mit einem 
Schraubenschaft vorgesehen ist, der ein in den Innengewindeabschnitt (25) 
ernschraubbares AuBengewinde tragt und sich am Spindelkopf (1.31). z.B. 
auf der der Stufenbohrung (24) zugekehrten Stirnseite des Spindelkopfes 
(131) Oder am Grunde (191) der als Sacklochbohrung ausgeblldeten 

m 

Gewindebohrung (1 9) im Spindelkopf (131) oder an einer die 
Bohrungsoffnung der Gewindebohrung (19) umgebenden Anfasung (192), 
abzustutzen vermag. 
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Handwer kzeuamaschine. insbesondere Bohrmaschine oder Schrauber 
Zusammenfassung 

Es wird eine Elektrohandwerkzeugmaschine, insbesondere eine Bohrmaschine 
Oder ein Schrauber angegeben, die ein Spannfutter (14) fOr ein Werkzeug, eine 
das Spannfutter (14) antreibende Antriebsspindel (13), die mit einem Spindelkopf 
(131) in eine ini Spannfutter (14) ausgebildete Ausnehmung (15) hineinragt, und 
zwischen Spindelkopf (131) und Ausnehmung (15) wirksame Verbindungsmittel 
zum drehfesten Verbinden von Antriebsspindel (13) und Spannfutter (14) aufweist. 
Zur Gewinnung einer fertigungstechnisch sehr einfachen und damit 
kostengunstigen Verbindung zwischen Spannfutter (14) und Antriebsspindel (13), 
die auch bei Antriebsspindein mit umschaltbarer Drehrichtung eine zuverlassige 
und unlosbare Drehmomentenubertragung gewahrleistet, sind am Spindelkopf 
(131) sich axial erstreckende Schneiden (26) vorgesehen, die sich beim axialen 
Aufschieben des Spannfutters (14) auf den Spindelkopf (131) in die Wand der 
Ausnehmung (15) einschneiden (Fig. 2). 
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